


High Performance Cutting Tools

®

Стандарт DIN, ISO, JIS, ANSI

Форма резьбы METRIC, UNC, UNF, BSP

Диапазон 3мм - 25мм

BF Без покрытия TiCN Карбонитрид титана

TiN Титаново нитритное TiAlN + WC/C Алюмонитрид титана

TiAlN Титаново алюминиевое нитритное AlCrN Хромонитрид алюминия

SA СПИРАЛЬНАЯ ПОДТОЧКА SC ПРЯМАЯ КАНАВКА

SB СПИРАЛЬНАЯ КАНАВКА SD РАСКАТНИК
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High Performance Cutting Tools

®

Серия SA1 SA3 SA4 SB1 SB3 SB4 SD4 SAF3 SAF5 SAF7 SAF5 SAF7 SBF3 SBF5 SBF7 SBF7TC SCF5 SDF5 SAS3 SAS5 SAS6 SBS5 SBS6 SBS5 SAI6 SBI6 SC3 SC4 SC4TC SC4 SC4TC SD1

Исполнение Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка Раскатник Спиральн. 

подточка
Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Прямая 
канавка Раскатник Спиральн. 

подточка
Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
канавка

Прямая 
канавка

Прямая 
канавка

Прямая 
канавка

Прямая 
канавка

Прямая 
канавка Раскатник

Материал HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE

Спираль - - - 35 35 35 - - - - - - 15 15 15 15 - - - - - 45 45 45 - - - - - - - -

Покрытие Bright TiN TiAlN Bright TiN TiAlN TiAlN TiN TiCN AlCrN TiCN AlCrN TiN TiCN AlCrN AlCrN TiCN TiCN TiN TiCN TiAlN + 
WC/C TiCN TiAlN + 

WC/C TiCN TiAlN + 
WC/C

TiAlN + 
WC/C TiN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN Bright

Фаска B/4-4.5P B/4-4.5P B/4-4.5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P B/4-4.5P B/4-4.5P B/4-4.5P B/4-4.5P B/4-4.5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P E/1-1.5P C/2-3P B/4-4.5P B/4-4.5P B/4-4.5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P B/4-4.5P C/2-3P E/1-1.5P E/1-1.5P E/1-1.5P E/1-1.5P E/1-1.5P C/2-3P

Тип 
отверстия Сквозное Сквозное Сквозное Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное
Сквозное 
/Глухое Сквозное Сквозное Сквозное Сквозное Сквозное Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное Глухое Сквозное/
Глухое 

Сквозное 
/Глухое Сквозное Сквозное Сквозное Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное Сквозное Глухое/ 
Сквозное

Сквозное/
Глухое 

Сквозное/
Глухое Глухое Сквозное/

Глухое Глухое Сквозное 
/Глухое

Подача СОЖ Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Есть Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Есть Нет Нет Нет Нет Есть Нет Есть Нет 

Масляная 
канавка - - - - - - Есть - - - - - - - - - - Есть - - - - - - - - - - - - - Есть

P0 10-12 15-20 20-25 8-12

P1 15-20 15-20 8-12 10-15 15-20 15-20 15-20 15-25 15-20

P2 15-20 8-15 10-18 12-15 15-20 15-25 15-25 25-30 25-30 18-22 18-22 18-22 18-22 10-14 12-16

P3 8-12 15-20 15-20 20-25 20-25 16-20 16-20 16-20 8-12

P4 12-16

M1 5-10 5-10 8-14 5-8 10-12 10-12

M2 4-6 8-10 4-6 8-10 8-10

M3 4-8 6-8 6-8

K1 30-35 10-20 25-30 30-40 30-40 40-50 40-50

K2 15-20 20-25 8-12 8-12 15-20 20-25 20-25 30-40 30-40

K3 12-15 12-15 15-20 25-30 25-30

N1 15-20 15-25 20-25

N2 15-20 15-25 25-30 20-25

N3 15-20 20-25

N4 25-30 20-25

S1 10-15 6-10

S2 6-12 5-8

S3 8-12 6-8



Серия SA1 SA3 SA4 SB1 SB3 SB4 SD4 SAF3 SAF5 SAF7 SAF5 SAF7 SBF3 SBF5 SBF7 SBF7TC SCF5 SDF5 SAS3 SAS5 SAS6 SBS5 SBS6 SBS5 SAI6 SBI6 SC3 SC4 SC4TC SC4 SC4TC SD1

Исполнение Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка Раскатник Спиральн. 

подточка
Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Прямая 
канавка Раскатник Спиральн. 

подточка
Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
канавка

Спиральн. 
подточка

Спиральн. 
канавка

Прямая 
канавка

Прямая 
канавка

Прямая 
канавка

Прямая 
канавка

Прямая 
канавка Раскатник

Материал HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE

Спираль - - - 35 35 35 - - - - - - 15 15 15 15 - - - - - 45 45 45 - - - - - - - -

Покрытие Bright TiN TiAlN Bright TiN TiAlN TiAlN TiN TiCN AlCrN TiCN AlCrN TiN TiCN AlCrN AlCrN TiCN TiCN TiN TiCN TiAlN + 
WC/C TiCN TiAlN + 

WC/C TiCN TiAlN + 
WC/C

TiAlN + 
WC/C TiN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN Bright

Фаска B/4-4.5P B/4-4.5P B/4-4.5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P B/4-4.5P B/4-4.5P B/4-4.5P B/4-4.5P B/4-4.5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P C/2-3P E/1-1.5P C/2-3P B/4-4.5P B/4-4.5P B/4-4.5P C/2-3P C/2-3P C/2-3P B/4-4.5P C/2-3P E/1-1.5P E/1-1.5P E/1-1.5P E/1-1.5P E/1-1.5P C/2-3P

Тип 
отверстия Сквозное Сквозное Сквозное Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное
Сквозное 
/Глухое Сквозное Сквозное Сквозное Сквозное Сквозное Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное Глухое Сквозное/
Глухое 

Сквозное 
/Глухое Сквозное Сквозное Сквозное Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное
Глухое/ 

Сквозное Сквозное Глухое/ 
Сквозное

Сквозное/
Глухое 

Сквозное/
Глухое Глухое Сквозное/

Глухое Глухое Сквозное 
/Глухое

Подача СОЖ Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Есть Нет Нет Нет Нет Нет Нет Нет Есть Нет Нет Нет Нет Есть Нет Есть Нет 

Масляная 
канавка - - - - - - Есть - - - - - - - - - - Есть - - - - - - - - - - - - - Есть

P0 10-12 15-20 20-25 8-12

P1 15-20 15-20 8-12 10-15 15-20 15-20 15-20 15-25 15-20

P2 15-20 8-15 10-18 12-15 15-20 15-25 15-25 25-30 25-30 18-22 18-22 18-22 18-22 10-14 12-16

P3 8-12 15-20 15-20 20-25 20-25 16-20 16-20 16-20 8-12

P4 12-16

M1 5-10 5-10 8-14 5-8 10-12 10-12

M2 4-6 8-10 4-6 8-10 8-10

M3 4-8 6-8 6-8

K1 30-35 10-20 25-30 30-40 30-40 40-50 40-50

K2 15-20 20-25 8-12 8-12 15-20 20-25 20-25 30-40 30-40

K3 12-15 12-15 15-20 25-30 25-30

N1 15-20 15-25 20-25

N2 15-20 15-25 25-30 20-25

N3 15-20 20-25

N4 25-30 20-25

S1 10-15 6-10

S2 6-12 5-8

S3 8-12 6-8
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CT СНЯТИЕ ФАСКИ

TP ПОДГОТОВКА КОНУСА

TM РЕЗЬБОВАЯ ФРЕЗА

ST P60 ОДНОЗУБАЯ ФРЕЗА НЕПОЛНОГО ПРОФИЛЯ

MT2D МНОГОЗУБАЯ ФРЕЗА 2D

MT3D МНОГОЗУБАЯ ФРЕЗА 3D

MT4D МНОГОЗУБАЯ ФРЕЗА 4D

MTH2D МНОГОЗУБАЯ ФРЕЗА 2D ДЛЯ ТВЕРДЫХ ДЕТАЛЕЙ

MTH3D МНОГОЗУБАЯ ФРЕЗА 3D ДЛЯ ТВЕРДЫХ ДЕТАЛЕЙ

RHS СПЛОШНАЯ СПИРАЛЬНАЯ КАНАВКА

RHTS КОНУСООБРАЗНАЯ СПИРАЛЬНАЯ КАНАВКА

RHC СПИРАЛЬНАЯ КАНАВКА С СОЖ

RHTC КОНУСООБРАЗНАЯ СПИРАЛЬНАЯ С СОЖ

RSS СПЛОШНАЯ ПРЯМАЯ КАНАВКА

RSTS КОНУСООБРАЗНАЯ ПРЯМАЯ КАНАВКА

A90S КОРОТКИЙ УГОЛ ЗАТОЧКИ

A90L ДЛИННЫЙ УГОЛ ЗАТОЧКИ
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Материал Группа обрабатываемых материалов Тип резки

Стандарт
(Одиночный)

Премиум
(Двойной)

Люкс 
(Диамант) Алюма Стружколом

Сталь (P)

Не закаленная не 
термообработанная сталь 
до 1200 N/mm2(<35 HRc)

Конструкционная сталь, углеродистая 
сталь, инструментальная сталь, 

нелегированная сталь, стальное литье

√ √

√

Закаленная, 
термообработанная сталь 

выше 1200 N/mm2(>35 HRc)

Инструментальная сталь, закаленная 
сталь, легированная сталь, стальное 

литье
√ √

Нержавеющая 
сталь (M)

Аустеннитные и ферритные 
высококачественные стали

√

√

Цветной     
металл (N)

Мягкий цветной металл Алюминиевые сплавы, латунь, медь, 
цинк

√

√

Твердый цветной металл
Бронза, титановые сплавы, твердые 

алюминиевые сплавы (с высоким 
содержанием кремния)

√ √

√

Жаропрочные сплавы
Сплавы на основе никеля, сплавы 

NiCo (деталей двигателей и турбин в 
авиастроении)

√ √

√

Чугун (K) Серый чугун
√ √

√

Пластик /
Прочие

Армированный пластик
√

√

Серия Форма режущей части Totem 
Обозначение

SA/ZYA Цилиндрический с гладким концом C

SB/ZYAS Цилиндрический с торцевыми зубьями CE

SC/WRC Цилиндрический с радиусным концом B

SD/KUD Сферическая S

SE/TRE Овальная форма O

SF/RBF Параболическая с закругленным концом TB

SG/SPG Параболическая с заостренным концом T

SH Пламевидная F

SL/KEL Коническая с заостренным концом K

SM/SKM Коническая с закругленным концом A

SN Перевернутый конус N



СЕРИЯ СТАНДАРТ АССОРТИМЕНТ

Сверла с цилиндрическим 
хвостовиком HSS

IS 5101 : 2002,   
DIN 338 : 1984

от 1мм до 20мм и  
3/64” to 13/16”

Сверла с коническим хвостовиком 
HSS

IS 5103 : 2002, 
DIN345 : 1986

от 8мм до 75мм и  
3/8” to 2”

Сверла с уменьшенным 
диаметром хвостовика

- от 13.5мм до 30мм

СЕРИЯ СТАНДАРТ АССОРТИМЕНТ

Сверло с цилиндрическим 
хвостовиком - короткая серия

IS 5100 : 2002, 
DIN 1897 : 1984

от 1мм до 20мм и  
3/64” to 9/16”

СЕРИЯ СТАНДАРТ АССОРТИМЕНТ

Сверла с цилиндрическим 
хвостовиком – Black & Gold 
(Серия M35)

IS 5101 : 2002, 
DIN 338

от 1мм до 13мм и 
3/64” to 1/2”
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СЕРИЯ СТАНДАРТ АССОРТИМЕНТ

Сверла с длинным 
хвостовиком HSS

IS 5102 : 2002 ,  DIN 340 : 
1978, ISO 494 : 1975, BS 328

от 1мм до 13мм,  
3/64” to 1/2”

СЕРИЯ ОПИСАНИЕ КОЛ-ВО В 
НАБОРЕ

НАБОР СВЕРЛ HSS M2 от 1мм до 13мм x 0.5мм 25 шт

НАБОР СВЕРЛ HSS M2 от 2мм до 8мм x 0.5мм 13 шт

НАБОР СВЕРЛ HSS от 1/16” до  1/4” 13 шт

НАБОР СВЕРЛ HSS от 1/16”доo  1/2” 29 шт

ХАРАКТЕРИСТИКИ
•	 Изготовлен из высококачественной быстрорежущей стали стали HSS M2 иM35
•	 Доступно в стандарте BS, тип А и тип В
•	 Возможна поставка с покрытием TIN

ФУНКЦИИ И ПРЕЙМУЩЕСТВА
•	 Отличный выбор для центрирования
•	 Высокое качество режущей кромки

ТИП РАЗМЕРЫ

BS СЕРИЯ  от 3/64 до  3/16

ТИП A от 1мм до 10мм

ТИП B от 1.6мм до 10мм

ЦЕНТРОВОЧНЫЕ СВЕРЛА



АССОРТИМЕНТ ГЛУБИНА РЕЗАНИЯ

от 12мм до 50мм 25мм и 50мм

АССОРТИМЕНТ ГЛУБИНА РЕЗА

от 11мм до 40мм 40мм и 55мм

High Performance Cutting Tools

®

СЕРИЯ СТАНДАРТ АССОРТИМЕНТ

УДАРНЫЙ БУР SDS-PLUS DIN 8035 от 5мм до 25мм

БУРЫ ДЛЯ ГРАНИТА DIN 8039, ISO 5468 от 4мм до 12.0мм

БУРЫ ДЛЯ БЕТОНА DIN 8039 от 3мм до 12мм,  
от 3/16” до 15/32”
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Метрическая крупный шаг

Номин. 
диаметр TPI

Размер 
сверла

Ø D

2 0.4 1.6

2.2 0.45 1.75

2.3 0.4 1.9

2.5 0.45 2.05

2.6 0.45 2.1

3 0.5 2.5

3.5 0.6 2.9

4 0.7 3.3

4.5 0.75 3.7

5 0.8 4.2

6 1 5

7 1 6

8 1.25 6.8

9 1.25 7.8

10 1.5 8.5

11 1.5 9.5

12 1.75 10.2

14 2 12

16 2 14

18 2.5 15.5

20 2.5 17.5

22 2.5 19.5

24 3 21

27 3 24

30 3.5 26.5

33 3.5 29.5

36 4 32

39 4 35

42 4.5 37.5

45 4.5 40.5

48 5 43

52 5 47

56 5.5 50.5

60 5.5 54.5

64 6 58

68 6 62

Метрическая мелкий шаг

Номин. 
диаметр TPI

Р а з м е р 
сверла

Ø D

2.5 0.35 2.15

3 0.35 2.65

3.5 0.35 3.15

4 0.5 3.5

4.5 0.5 4

5 0.5 4.5

6 0.75 5.2

7 0.75 6.2

8 0.75 7.2

8 1 7

9 1 8

10 0.75 9.2

10 1 9

10 1.25 8.8

11 1 10

12 1 11

12 1.25 10.8

12 1.5 10.5

14 1 13

14 1.25 12.8

14 1.5 12.5

15 1 14

15 1.5 13.5

16 1 15

16 1.5 14.5

17 1 16

17 1.5 15.5

18 1.5 16.5

18 2 16

20 1 19

20 1.5 18.5

20 2 18

22 1 21

22 1.5 20.5

22 2 20

24 1 23

24 1.5 22.5

24 2 22

24 1 23

 60° 
 P 

 55° 
 P 

 60° 

 P 

 55° 

 P 

 29° 
 P 

 P 
 47.50° 

D D1

D1D

D

D

D D1

Taper 1:16

Taper 1:16

D D1

D1

D1

1 2 3 4 5 6

65421

A

B

C

D

E

A

B

C

D

3

UNC МЕТЧИКИ

Размер 
метчика TPI Размер 

сверла

NO. 1 64 1.7

NO. 2 56 2

NO. 3 48 2.3

NO. 4 40 2.6

NO. 5 40 2.9

NO. 6 32 3.2

NO. 8 32 3.8

NO. 10 24 4.4

NO. 12 24 5

1/4” 20 5.8

5/16” 18 7.3

3/8” 16 8.8

7/16” 14 10.3

UNF МЕТЧИКИ

Размер 
метчика TPI Размер 

сверла

NO. 1 72 1.7

NO. 2 64 2

NO. 3 56 2.3

NO. 4 48 2.6

NO. 5 44 2.9

Нет. 6 40 3.2

NO. 8 36 3.9

NO. 10 32 4.5

NO. 12 28 5.1

1/4” 28 6

5/16” 24 7.5

3/8” 24 9.1

7/16” 20 10.6

ТРУБНАЯ РЕЗЬБА УИТВОРТА

РАЗМЕР МЕЧИКА TPI РАЗМЕР СВЕРЛА

G 1/8” 28 9.25

G 1/4” 19 12.5

G 3/8” 19 16

G 1/2” 14 20

G 3/4” 14 25.5

КРУПНЫЙ ШАГ

Размер 
метчика TPI Размер 

сверла

M 2 0.4 1.8

M 2.5 0.45 2.3

M 3 0.5 2.8

M 3.5 0.6 3.25

M 4 0.7 3.7

M 4.5 0.75 4.15

M 5 0.8 4.6

M 6 1 5.55

M 7 1 6.55

M 8 1.25 7.5

M 10 1.5 9.3

M 11 1.5 10.3

M 12 1.75 11.2

M 14 2 13.1

M 16 2 15.1

M 18 2.5 16.9

МЕЛКИЙ ШАГ

Размер 
метчика TPI Размер 

сверла

M 3 0.35 2.85

M 4 0.5 3.8

M 5 0.5 4.8

M 6 0.75 5.65

M 8 1 7.55

M 10 1 9.55

M 10 1.25 9.45

M 12 1 11.55

M 12 1.25 11.45

M 12 1.5 11.3

M 14 1.25 13.45

M 14 1.5 13.3

M 16 1.5 15.3

M 18 1.5 17.3

M 20 1.5 19.3

M 18 2.5 16.9

 60° 
 P 

 55° 
 P 

 60° 

 P 

 55° 

 P 

 29° 
 P 

 P 
 47.50° 

D D1

D1D

D

D

D D1

Taper 1:16

Taper 1:16

D D1

D1

D1

1 2 3 4 5 6

65421

A

B

C

D

E

A

B

C

D

3
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Метрическая мелкий шаг

Номин. 
диаметр TPI

Р а з м е р 
сверла

Ø D

25 1.5 23.5

26 1.5 24.5

27 1 26

27 1.5 25.5

27 2 25

28 1.5 26.5

28 2 26

30 1 29

30 1.5 28.5

30 2 28

32 1.5 30.5

32 2 30

33 1.5 31.5

33 2 31

33 3 30

35 1.5 33.5

36 1.5 34.5

36 2 34

36 3 33

38 1.5 36.5

39 1.5 37.5

39 2 37

39 3 36

40 1.5 38.5

40 2 38

40 3 37

42 1.5 40.5

42 2 40

42 3 39

45 1.5 43.5

45 2 43

45 3 42

48 1.5 46.5

48 2 46

48 3 45

50 1.5 48.5

50 2 48

50 3 47

52 1.5 50.5



UNC
Номин.  

диаметр TPI
Размер 
сверлаØ D

# 1 64 1.55
# 2 56 1.8
# 3 48 2.1
# 4 40 2.3
# 5 40 2.6
# 6 32 2.9
# 8 32 3.5

# 10 24 3.9
# 12 24 4.5
1/4" 20 5.2

5/16" 18 6.6
3/8" 16 8

UNF
Номин.  

диаметр TPI
Размер 
сверлаØ D

# 0 80 1.25
# 1 72 1.55
# 2 64 1.85
# 3 56 2.1
# 4 48 2.4
# 5 44 2.7
# 6 40 2.9
# 8 36 3.5

# 10 32 4.1
# 12 28 4.6
1/4" 28 5.5

5/16" 24 6.9

 60° 
 P 

 55° 
 P 

 60° 

 P 

 55° 

 P 

 29° 
 P 

 P 
 47.50° 

D D1

D1D

D

D

D D1

Taper 1:16

Taper 1:16

D D1

D1

D1

1 2 3 4 5 6

65421

A

B

C

D

E

A

B

C

D

3

NPT NPS
Номин.

диаметр TPI Размер сверла
Ø D

1/16" 27 6.15 6.35
1/8" 27 8.43 8.75
1/4" 18 11.13 11.13
3/8" 18 14.68 14.68
1/2" 14 17.86 18.26
3/4" 14 23.01 23.42

1" 11.5 28.98 29.36
1.1/4" 11.5 37.69 38.1
1.1/2" 11.5 43.66 44.45

2" 11.5 55.58 56.36
2.1/2" 8 66.27 67.46

NPT

 60° 
 P 

 55° 
 P 

 60° 

 P 

 55° 

 P 

 29° 
 P 

 P 
 47.50° 

D D1

D1D

D

D

D D1

Taper 1:16

Taper 1:16

D D1

D1

D1

1 2 3 4 5 6

65421

A

B

C

D

E

A

B

C

D

3

BSW
Номин.  

диаметр TPI
Размер 
сверла

Ø D
1/16” 60      1.2
3/32” 48      1.9
1/8” 40      2.55

5/32” 32      3.2
3/16” 24      3.7
7/32” 24      4.5
1/4” 20      5.1

9/32” 20      5.8
5/16” 18      6.5
3/8” 16      7.9

7/16” 14      9.3
1/2” 12      10.5

9/16” 12      12.1
5/8” 11      13.5

11/16” 11      15.1
3/4” 10      16.3
7/8” 9      19.3

15/16” 9      20.6
1” 8      22.0

1.1/8” 7      24.75
1.1/4” 7      28.0
1.3/8” 6      30.5
1.1/2” 6      33.5
1.5/8” 5      36.0
1.3/4” 5      39.0
1.7/8” 4 ½ 41.3

BSF
Номин.  

диаметр TPI
Размер 
сверла

Ø D
3/16” 32 4
7/32” 28 4.6
1/4” 26 5.30

9/32” 26 6.00
5/16” 22 6.80
3/8” 20 8.30

7/16” 18 9.70
1/2” 16 11.10

9/16” 16 12.70
5/8” 14 14.00

11/16” 14 15.50
3/4” 12 16.75
7/8” 11 19.75

15/16” 11 21.50
1” 10 22.75

1.1/8” 9 25.50
1.1/4” 9 28.50
1.3/8” 8 31.50
1.1/2” 8 34.50
1.5/8” 8 37.70
1.3/4” 7 41.00
1.7/8” 7 43.70

BSB
Номин.  

диаметр TPI
Размер 
сверлаØ D

1/4” 26 5.3
5/16” 26 6.90
3/8” 26 8.40

7/16” 26 10.00
1/2” 26 11.50

9/16” 26 13.1
5/8” 26 14.70

11/16” 26 16.50
3/4” 26 17.80
7/8” 26 21.00

1” 26 24.20
1.1/8” 26 27.50
1.1/4” 26 30.50
1.3/8” 26 33.70
1.1/2” 26 36.90

2 26 49.60

ME

Номин.  
диаметр TPI

Размер 
сверла

Ø D
1/8” 40 2.55

5/32” 40 3.30

3/16” 40 4.00

7/32” 40 4.80

1/4” 40 5.50

9/32” 32 6.10

5/16” 32 7.00

3/8” 32 8.60

7/16” 26 10.50

1/2” 26 12.10

Специальная резьба Уитворта
Номин.  

диаметр TPI Размер сверла
Ø D

1/4” 24/28/32 5.3, 5.4, 5.5
5/16” 24/40 6.75 ,7.3
3/8” 24,40 8.4, 8.9

7/16” 20/24/40 9.8/10, 10.5
1/2” 20/24/40 11.5, 11.9, 12

BS COND.
1/2” 18 11.50
5/8” 18 14.20
3/4” 16 17.50
7/8” 16 20.60

1” 16 23.80
1.1/4” 16 30.10
1.1/2” 14 36.10

2 14 48.80

 60° 
 P 

 55° 
 P 

 60° 

 P 

 55° 

 P 

 29° 
 P 

 P 
 47.50° 

D D1

D1D

D

D

D D1

Taper 1:16

Taper 1:16

D D1

D1

D1

1 2 3 4 5 6

65421
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D

E
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B

C

D
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BSB - ME - WF - BS COND

BS Cy

Рзмер TPI
Размер 
сверла

1/8” 40 2.65
5/32” 32 3.30
3/16” 32 4.10
7/32” 26 4.80
1/4” 26 5.60

5/16” 26 7.20
3/8” 26 8.70

7/16” 26 10.30
1/2” 26 11.90

9/16” 26 13.50
5/8” 26 15.00
3/4” 26 18.20

1” 24 24.50

 60° 
 P 

 55° 
 P 

 60° 

 P 

 55° 

 P 

 29° 
 P 

 P 
 47.50° 

 60°  P 

 P 
 30° 

D D1

UNC, UNF ,METRIC,NPT,NPTF

D1D

BSP,BSW, BSF

D

NPT

BSPT

D

ACME

BA

D D1

Taper 1:16

Taper 1:16

D D1

D1

D1

D D1

BSCY

D1
D

Knuckle

1 2 3 4 5 6

65421
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B

C

D

E

A

B

C

D
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BS CyBA

Разм Диаметр TPI
Размер 
сверла

0 0.2362 25.4 5.10
1 0.2087 28.2 4.50
2 0.1850 31.4 4.00
3 0.1614 34.8 3.40
4 0.1417 38.5 3.00
5 0.1260 43 2.65
6 0.1102 47.9 2.30
7 0.0984 52.9 2.05
8 0.0866 59.1 1.80
9 0.0748 65.1 1.55

10 0.0669 72.6 1.40
11 0.0591 81.9 1.20
12 0.0512 90.9 1.05

 60° 
 P 

 55° 
 P 

 60° 

 P 

 55° 

 P 

 29° 
 P 

 P 
 47.50° 

D D1

D1D

D

D

D D1

Taper 1:16

Taper 1:16

D D1

D1

D1

1 2 3 4 5 6

65421
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BA

 60° 
 P 

 55° 
 P 

 60° 

 P 

 55° 

 P 

 29° 
 P 

 P 
 47.50° 

D D1

D1D

D

D

D D1

Taper 1:16

Taper 1:16

D D1

D1

D1

1 2 3 4 5 6

65421
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BSW - BSF

 60° 
 P 

 55° 
 P 

 60° 

 P 

 55° 

 P 

 29° 
 P 

 P 
 47.50° 

D D1

D1D

D

D

D D1

Taper 1:16

Taper 1:16

D D1

D1

D1

1 2 3 4 5 6

65421
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BSPT

BSP
Номин.

диаметр TPI
Размер 
сверлаØ D

1/8" 28 8.8
1/4" 19 11.8
3/8" 19 15.3
1/2" 14 19
5/8" 14 21
3/4" 14 24.5
7/8" 14 28.3

1" 11 30.8
1.1/4" 11 39.5
1.1/2" 11 45
1.3/4" 11 51

2" 11 57

BSPT
Номин.

диаметр TPI
Размер 
сверлаØ D

1/16" 28 6.2
1/8" 28 8.2
1/4" 19 11
3/8" 19 14.5
1/2" 14 18
3/4" 14 23.5

1" 11 29.5
1.1/4" 11 38
1.1/2" 11 44

2" 11 55.5

 60° 
 P 

 55° 
 P 

 60° 

 P 

 55° 

 P 

 29° 
 P 

 P 
 47.50° 

D D1

D1D

D

D

D D1

Taper 1:16

Taper 1:16

D D1

D1

D1

1 2 3 4 5 6

65421
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BSP

UNC
Номин.  

диаметр TPI
Размер 
сверлаØ D

7/16" 14 9.4
1/2" 13 10.9

9/16" 12 12.3
5/8" 11 13.6
3/4" 10 16.6
7/8" 9 19.5

1" 8 22.3
1.1/8" 7 25
1.1/4" 7 28.3
1.3/8" 6 30.8
1.1/2" 6 34
1.3/4" 5 39.5

UNF
Номин.  

диаметр TPI
Размер 
сверлаØ D

3/8" 24 8.5
7/16" 20 9.9
1/2" 20 11.5

9/16" 18 12.9
5/8" 18 14.5
3/4" 16 17.5
7/8" 14 20.5

1" 12 23.3
1.1/8" 12 26.5
1.1/4" 12 29.6
1.3/8" 12 32.8
1.1/2" 12 36

Специальная резьба Уитворта
Номин.  

диаметр TPI Размер сверла
Ø D

9/16” 20 13.1
5/8” 20 14.5

11/16” 20 16.2
3/4” 14/20 17.1, 17.8

High Performance Cutting Tools

®
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